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dber

sonderrdder und Reifen

Radtypen RS 060/ RS 094
(7 J x 16 H2 BT 35/ 8 J x 16 H2 ET 36)

1. Verwendungsbereich

Fahrzeughersteller: Ford Werke AG, 5000 Kdln

Typ ABE-Nr. Ausfiihrung Handelsbezeichnung

GBG E 400 A..1, A..3, B..2, B..4, Ford Sierra
D..4, D..7, E..5, E..6, {Schriagheck,
E..7, F..5, F..6, F..7, Stufenheck)
G..8, L..2, L..4, M..4,
M..7

BNG E 401 A..1, A..4, B..2, B..3, Ford Sierra
B..5, B..6, D..3, D..4, {(Kombi)
D..6, E..3, E..4, E..6,
F..3, F..4, G..7, G..8,
L..2, L..3, L..5, L..6,
M..3, M..4, M..6

2. Angaben zu den Sonderrddern

Hersteller: BBS Kraftfahrzeugtechnik AG, 7622 Schiltach"

Typ: RS 060 RS 094

Radgréﬁe: 7 I3 x 16 H2 8 J x 16 H2

EingrgBtiefe: 35 mm 36 mm )
Lochkreis: @ 108 ﬁm - 4 Loch

Zul. Radlast:

465 kg bei

rdyn

= 0,297 m | 560 kg kel r

dyn = 0,297 m

Zentrierung:

Mittenzentrierung @ 63,5 mm E9
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2. Angaben zu den Sonderridern

Art:

Mehrteilige Leichtmetall-Sonderrader mit aus
Leichtmetall gedricktem AuBen- und Innenbett
sowie einem geschmiedeten Radstern. Die
Einzelteile werden mit 34 Spezialzwdlfkant-
Schrauben mit den dazugehdrenden Spezial-
Zwdlikantbundmuttern verschraubt., Die Si-
cherung der Schrauben erfolgt durch einen
Spezialkleber. Die Abdichtung erfolgt durch
Auftragen einer Silikonmasse. Die Mitten-
bohrung wird mit einem LM~-Deckel verschlossen.
Hinweis: Das Ldsen der Schraubenverbindungen
bzw. Zerlegen der Rider ist nicht
zuldssig (siehe Montageanleitung)!

Breite des AuBenbettes: i/2" 1n
Breite des Innenbettes: &" 6 1/2 "
Radstern: Dicke an den Verschraubungen 1/2"
Kennzeichnung: An der Auflenseite des Radstern ist erhaben
eingeschmiedet bzw. eingeschlagen:
BBS GERMANY GESCHMIEDET
RS 060 RS 094
7 J % 16 H2 ET 35 8 J x 16 H2 ET 36
MADE IN GERMANY
- fortlaufende Radnummer
- Fertigungswoche und -jahr
Ventile: Gummiventile Metallschraub — ventile
BBS T.Nr.0915.003 BBS T.Nr.(09.15.004
Auswuchtgewichte: Klebegewichte
Befestigung: Nur mit den vom Radhersteller mitgeddieferten

Kegelbundmuttern (600) BBS-Teile-Nr. 09.53.007

Die R&der des Typs RS 060 bzw. RS 094 sind vom Technischen tiberwachungs-
Verein Bayern e.V. mit positivem Ergebnis bezfiglich ihrer Festigkeit fiir
den hier vorgesehenen Belastungsfall gepriift worden.
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3. Reifen

In Verbindung mit o.a. Raédern sind folgende Bereifungskombinationen unter
Berlicksichtigung der entsprechenden Auflagen mdglich:

Auflagen und Hinweise

Kombination 1:

vorn 195/50 VR 16 Radtyp RS 060 3) 4) 5) &)
hinten 195/50 VR 16 Radtyp RS 060 1} 3) 5} &)
Kombination 2:

vorn 195/50 VR 16 Radtyp RS 060 3) 4) 5y &) )
hinten 205/50 VR 16 Radtyp RS 060 1) 3) 5) &) 7) &)

Kombination 3:

vorn 195/50 VR 16 Radtyp RS 060 3) 4 5) 8) 7)

hinten 205/50 VR 16 Radtyp RS 094 2) 3) 5) &) 7) 8) 9)
Kombination 4:

vorn 205/50 VR 16 Radtyp RS 060 3) 5) 6) 10) 11) 12) 13)
hinten 205/50 VR 16 Radtyp RS 060 1) 3) 5) &) 8)
Kombination 5: :

vorn 205/50 VR 16 Radtyp RS 060 3) 5) &) 10) 11} 12) 13)
hinten 205/50 VR 16 Radtyp RS 094 2) 3) 5) 6) 8) N

4, Auflagen und Hinweise

Die Auflagen gelten flir FPahrzeuge mit serienmiBigen Karosserie-, Fahr-
werks-, Lenkungs-~ und Bremsenteilen.

1) Nur zuldssig bis zu einer Hinterachslast von max. 930 kg. Bei
Fahrzeugen mit hdheren Werten ist die Achslast zu reduzieren. Das
zulassige Gesamtgewicht ist entsprechend anzupassen. Die Angaben
im XFZ-Brief und das Fabrikschild sind zu &ndern.

2) Nur zullssig bis zu einer Hinterachslast von max. 1060 kg. Bei
Fahrzeugen mit héheren Werten ist die Achslast zu reduzieren. Das
zuldssige Gesamtgewicht ist entsprechend anzupassen. Die Angaben
im KFZ-Brief und das Fabrikschild sind zu &ndern.

3) Die Montagesicherungen der Bremsscheiben bzw. Bremstrommeln sind
zu entfernen.

4) Der Falz am Radausschnitt ist ab der vorderen StoBstange bis ca.
100 mm hinter der Radmitte umzulegen. Die Halter fiir den Kunststoff-
innenkotfligel sind in diesen Bereich mit anzupassen.
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4. Auflage und Hinweise

5) Es sind nur die in den Anlagen zum Priifbericht aufgefihrten Reifen-
typen zuldssig, wobei an Vorder- und Hinterachse Reifen des selben
Herstellers und des selben Typs zu verwenden sind.

Die jeweils zutreffende Fabrikatbindung ist im KFZ-Brief mit ein-
zutragen.

Die von den Reifenherstellern vorgeschriebenen Mindestluftdriicke
fdr Vollast und H&chstgeschwindigkeit sind einzuhalten.

6) Die Montage von Schneeketten ist nicht zulassig,

7) Flir Fahrzeuge mit automatischem Blockierverhinderer (ABV,ABS) wegen
der unterschiedlichen Abrollumfinge nicht zulidssig.

8} Die in die hinteren Radh&user hineinragenden Ausbuchtungen in Héhe
der hinteren Ecken der Riicksitzbank sind nachzuarbeiten. Der Kunst-
stoffeinsatz im Radhaus ist in diesem Bereich entsprechend anzupassen.

9) Der senkrechte Auslauf des Kunststoffeinsatzes an der Innenseite der
hinteren Radhduser ist zu entfernen. Auf ausreichende Befestigung
des Einsatzes ist zu achten.

10) Der Falz am Radausschnitt ist ab der vorderen Sto8stange bis ca.
200 mm hinter der Radmitte umzulegen. Die Halter fiir den Kunststoff-
innenkotfliigel sind in diesem Bereich mit anzupassen.

11) Dexr Kotfligel ist im Radausschnittsbereich nach aufen aufzuweiten.
Erforderlich ist ein MaB von mindestens 185 mm gemessen zwischen
unterem Federteller und Innenkante des Radausschnitts iber der Rad-
mitte.

12) Bei Lenkungsvolleinschlag ist auf ausreichenden Abstand zwischen
Reifen und Kunststoffinnenkotfliigel im Bereich der Spritzwand bzw.
im vorderen Bereich des Radhauses zu achten. Ggf. ist der Einsatz
entsprechend nachzuarbeiten.

13) Die Abdeckung der Reifenlauffldche nach hinten ist zu priifen.

Ggf. sind geeignete Anbauteile, die den Reifenfreigang nicht ein-
schrénken, zu montieren.

5. Freigangigkeit

Ausreichende Freig@ngigkeit zu serienm3figen Achs-, Brems- und Lenkungs-
teilen war an den Priffahrzeugen verhanden. Der Freigang zur Xarosserie
ist durch entsprechende Nacharbeiten herzustellen.

-5
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6. Radabdeckungen
Die Reifenlaufflichen waren an den Priiffahrzeugen mit Reifenkombinationen
1 bis 3 in ausreichendem MaBe abgedeckt. Bei Kombination 4 und 5 war
die Abdeckung an der Vorderachse nur knapp ausreichend, an der Hinter-
achse ausreichend.

7. Reifeneignung
Von den in den Anlagen aufgefithrten Reifenherstellern liegen die Frei-
gaben Gber Tragfahigkeit sowie iiber die von der Norm abweichende Ver-
wendung der ReifengrdBe 205/50 VR 16 auf Felgenbreite 8" mit Ausnahme
des Reifentyps Michelin MXW (nur zulissig auf Radtyp RS 060) vor.

8. Geschwindigkeitsmesser
Der Abroliumfang der Umriistreifen liegt gegeniiber den Serienbereifungen
in einem Bereich, der keine Uberprifung des Geschwindigkeitsmessers
erfordert.

9. Reserverad
Wird im Falle eines Reifenschadens ein Serienrad als Reserverad eingesetzt,
sind die hierzu gehdrenden Radbefestigungsteile zu verwenden. AuBerdem
dirfen damit nur kurze Strecken mit maBiger Geschwindigkeit zurickgelegt
werden,

10. Abnahme des Anbaus
Nach Durchfiihrung der beschriebenen Umrfistung erlischt gem3B § 19 (2)
StVZ0 die Betriebserlaubnis des Fahrzeugs. Sie muf unter Beiflgung des
Gutachtens eines amtlich anerkannten Sachverstindigen oder Priifers er-
neut beantragt werden.

11. Gilltigkeit

Der vorliegende Priifbericht verliert seine Gliltigkeit bei technischen Ande-
rungen an den Ridern oder bei Enderungen an den im Verwendungsbereich ge-
nannten Fahrzeugen, die den Anbau der R3der beeinflussen kdnnen sowie bei
Anderung der gesetzlichen Grundlagen.

Anlagen
Montageanleitung des Radherstellers
Reifendrucktabellen
2 1. JuLl 1987 Der amtlich anerkannte Sachverstdndige
Stuttgart, den fir den Kraftfahrzeugverkehr
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